
《钳工工艺与技能训练》课程标准 

 

课程名称： 钳工工艺与技能训练 课程代码：JX003 

适用专业：机械加工技术        总学时数：   72 学时 

课程主持人：刘丙青          成员：刘丙青、孟令帅、张彪 

一、课程定位 

课程性质：核心专业课 

课程类型：B类（理论+实践） 

前导知识：会零件平面图绘制和识读 

设计理念：注重工艺和技术熟练对零件精度的掌握 

二、课程教学目标 

本课程是中职数控类等专业的一门专业基础课程。其主要任务

是以生产实践中的荛任务为项目构建课程体系，实现理论与实践的

紧密结合。围绕生产实际工作任务的需要，突出工作任务与知识的

关联性，让学生在生产实践活动中学习知识，分析问题，增强课程

内容与职业岗位能力要求的相关性，提高学生的学习积极性和主动

性。 

（一）.知识目标 

1.了解模具钳工生产技能的有关知识； 

2.了解划线、钻加工、研磨、抛光、模具装配等通用刀具、工

具、设备的类型及结构特点，并能够根据生产需要，正确使用； 



3.掌握划线、钻加工、锉等模具装配等加工手段的工艺范围及

结构特点。 

（二）能力目标 

1.初步掌握运用划线、钻加工、锉等模具装配等加工手段加工

方法； 

2.能够根据模具的材料、结构特点、加工精度、生产批量，能

正确选择和使用工、量、刀具、正确应用合理的加工方法，经济、

高效地加工合格零件； 

3.初步具备一定模具钳工工艺编制能力，掌握基本装配工具量

具的使用方法。 

（三）素质目标 

1.通过分组完成教学试验任务，培养学生团队协作精神，树立

诚信意识，锻炼学生沟通交流、自我学习的能力； 

2.通过讨论，培养学生的发现问题，分析问题，解决问题的能

力。提高拓展学习模快，培养创新思维能力。 

（四）模块教学目标 

1.学会使用游标卡尺、千分尺进行读书； 

2.会使用划线工具按照图纸进行平面划线； 

3.会使用弓锯进行锯削，在锯中学会调整锯路； 

4.会使用各类锉刀进行加工，并保证质量； 

5.会使用錾子进行錾削加工； 

6.学会按照图纸，使用半圆锉进行内外圆弧面的加工； 



7.会使用麻花钻，钻床进行孔的加工； 

8.会使用铰刀进行铰孔，会刃磨麻花钻进行扩孔； 

9.会使用丝锥进行内螺纹的加工，用板牙进行外螺纹的加工； 

10.通过强化训练，能达到钳工中级工（国家职业资格四级）资

格水平。 

三、课程教学要点及学时安排 

（一）本课程课内计划学时数为 72 学时，其中理论 11 课时，

实践 61 课时，理论课占总课时 15%，实践课占总课时 85%。各部分

内容学时数建议分配如下： 

表 1 课程教学单元及学时安排 

模块（任务） 教学内容 授课时数 实验时数 总时数 

任务 1.1 量具的使用 2 3 5 

任务 1.2 平面划线 1 3 4 

任务 1.3 锯削 1 3 4 

任务 1.4 锉削 1 3 4 

任务 1.5 錾削 1 3 4 

任务 1.6 圆弧面的加工 1 3 4 

任务 2.1 孔的加工 1 3 4 

任务 2.2 扩孔、铰孔 1 3 4 

任务 2.3 螺纹加工 1 3 4 

附录 1 钳工实操强化训练 1 34 35 

（二）课程内容与要求 

表 2 课程内容与要求 

任务名称 
子项目或

学习任务 

教学时

数 
教学重点、难点 教学目标 

模块 1：钳

工基本知识

模块 1：钳

工基本知识 

1—1：量

具的使用 
5 

教学重点：游标卡尺、千分

尺的读数教学难点：游标卡

尺、千分尺的原理 

掌握：游标卡尺、千分尺的原

理游标卡尺、千分尺的读数游

标卡尺、千分尺的零位校对学

会使用游标卡尺、千分尺进行

测量 

1—2：平

面划线 
4 

教学重点：了解划线基准的

类型教学难点：划线的步骤 

掌握：划线基准的类型常用划

线工具划线具体步骤 



1—3：锯

削 
4 

教学重点：锯削姿势的掌握

教学难点：锯削过程中的调

整 

掌握：锯条的安装锯削姿势锯

削过程中的调整 

1—4：锉

削 
4 

教学重点：锉削姿势的掌握

教学难点：锉削力的掌握 

掌握：锉削姿势锉削动作锉削

方法平面度的检测 

1—5：錾

削 
4 

教学重点：錾削姿势的掌握

教学难点：錾子的刃磨 
掌握：錾子的刃磨錾削姿势 

1—6：圆

弧面的加

工 

4 
教学重点：圆弧面的加工教

学难点：圆弧面的加工 

掌握：内圆弧的加工方法外圆

弧的加工方法 

模块 2：孔

的加工 

2—1：孔

的加工 
4 

教学重点：钻孔的步骤教学

难点：麻花钻的刃磨 
掌握：麻花钻的刃磨钻孔步骤 

2—2：扩

孔、铰孔 
4 

教学重点：扩孔、铰孔的步

骤教学难点：麻花钻的刃磨 

掌握：扩孔、铰孔的步骤麻花

钻的刃磨 

 
2—3 螺纹

加工 
4 

教学重点：内、外螺纹加工

教学难点：盲孔底孔直径的

确定 

掌握：内螺纹的加工外螺纹的

加工 

模块 3：实

操强化训练 

附录 1：钳

工实操强

化训练 

35 
教学重点：锉配配合教学难

点：锉配配合 

掌握：凹凸件的锉配燕尾锉配

单燕尾凸形锉配 

四、考评方式 

【考核指标与评价标准】 

（一）考核指标构成 

出勤情况 10%、课堂表现 10%、平时作业 20%、期末作品 60%。 

1.出勤情况 10%：不迟到、不早退，不旷课、不缺课； 

2.课堂表现 10%：认真听课、踊跃发言、积极思考、刻苦练习； 

3.平时作业 20%：保质、保量、按时完成； 

4.期末作品 60%：  

（二）评价标准 

优秀：   合格：     或者 A：   B：   C：   D： 

五、资源配置 

实训教室二间，多媒体 CAD 绘图室。 



工具：划规，高度尺、千分尺、游标卡尺、直角座尺、万能角

度尺等 

六、教学实施建议 

（一）课程设计思路 

1.坚持以中职教育培养目标为依据，遵循“以应用为目的，以

必需、够用为度”的原则，以“掌握概念、强化应用、培养技能”

为重点，力图做到“精选内容、降低理论、加强技能、突出应用”； 

2.易到难、循序渐进的认识规律； 

3.把素质的培养贯穿于教学中，采用行之有效的教学方法，注

重发展学生空间想象能力、应用能力的培养； 

4.强调以学生发展为中心，帮助学生学会学习。注重与后续课

程“接口”。 

（二）教材选用 

根据专业人才培养方案的总体设计思想、本课程的教学目标要

求，选用合适的理论实践一体化或项目课程教材。建议使用由刘忠

菊、唐维贵、刘迎军主编的《钳工工艺与技能训练》，《同济大学

出版社》出版。 

（三）教学建议 

1.为保证教学效果，学生宜采用 3—5人分组协作的组织形式； 

2.教师在讲授或演示教学中，尽量使用多媒体教学设备，配备

丰富的课件、网络等教学辅助设备； 

3.在加工时，注意强化测量工具的使用，还要注重加工工作过



程及行为的规范性训练； 

4.知识掌握过程中既有能力的训练，也有方法的了解与运用，

更有态度、情感和价值观的体验与培养，使学生在体验中重组自己

的知识结构和能力结构； 

5.自学能力是可持续发展能力的重要方面，为培养学生的自学

能力，在教学的各个环节中要教会学生学习，注意引导学生会学习、

会自学。 

附教学日历： 

教学时间 教学单元（模块、项目） 教学进度及任务 

第 1 学

期 
第 1周 量具的使用 

游标卡尺、千分尺的

原理游标卡尺、千分

尺的读数 

 第 2 周 平面划线 

划线基准的类型常用

划线工具划线具体步

骤 

 第 3 周  练习划线 

 第 4 周 锯削 锯削姿势的掌握 

 第 5 周  锯削过程中的调整 

 第 6 周  练习锯直线 

 第 7 周  练习锯角度 

 第 8 周  练习锯凹槽 

 第 9 周  练习锯圆弧 

 第 10 周 锉削 
锉削姿势的掌握，锉

削力的掌握 

 第 11 周  
练习锉直线，找直线

度 

 第 12 周  练习锉角度 

 第 13 周  练习锉凹槽 

 第 14 周  练习锉圆弧 

 第 15 周 錾削 
錾削姿势的掌握錾子

的刃磨 

 第 16 周  练习錾槽 

 第 17 周 圆弧面的加工 圆弧面的加工技巧 

 第 18 周  外圆弧面的加工测量 

 第 19 周  内圆弧面的加工测量 

第 2 学 第 1周 孔的加工 钻孔步骤 



期 

 第 2 周  麻花钻的刃磨 

 第 3 周  沉孔的加工 

 第 4 周 扩孔、铰孔 扩孔、铰孔的步骤 

 第 5 周  麻花钻的刃磨 

 第 6 周 螺纹加工 
内、外螺纹加工及底

孔径尺寸大小 

 第 7 周  
盲孔底孔直径的确定

及加工 

 第 8 周 钳工实操强化训练 七巧板锯削锉配 

 第 9 周 钳工实操强化训练 表面粗糙度的锉削 

 第 10 周 钳工实操强化训练 凹凸件的锉配 

 第 11 周 钳工实操强化训练 凹凸件的锉配 

 第 12 周  凹凸件的锉配 

 第 13 周  燕尾锉配 

 第 14 周  燕尾锉配 

 第 15 周  燕尾锉配 

 第 16 周  钳工作品设计制作 

 第 17 周  钳工作品设计制作 

 第 18 周  小组竞赛 1 

 第 19 周  小组竞赛 2总结 

 

 


